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Félig gépesitett hideg-, illetve meleghuzalos AVI hegesztési eljaras

Zsenialisan egyszeri - Egyszerlien zsenialis
Rendkivuli termelékenység!

Kivalé varratmindség!

AVI minéség,

+ Kdzel MIG/MAG sebesség
frocskolés nélkul!

= A hegesztés f6- és

mellékideje csokken

Rovid hegesztoiv
+ Gyors huzaladagolas
+ Nagy hegesztesi sebesseg
= Nagyon alacsony hébevitel

ATIPTIG a ‘
legszebb és leggazdasagosabb

AVI varratokat GARANTALJA!
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Félig gépesitett AVI hegesztési eljaras, ahol a huzal egyenletes el6tolasa egy elbre-
hatra iranyulo "rezgb" mozgassal parosul. Alkalmazasa egyarant elbnyds azok szama-
ra akik eddig elégedetlenek voltak az AVI eljaras lassu sebességével, vagy a fogyo-
elektrodas eljaras frécskélesi, esztétikai problémaival.

Alkalmazasi teruletek:
Anyagminéségek: Alkalmas minden anyag hegesztésére, amelyek hagyomanyos AVI eljarassal is
hegeszthetdk, ugy mint:

o Otvozetlen és 0tvozott acélok,

réz és rézotvozetek,

nikkelbazisu otvozetek,

aluminium és 6tvozetei, titan,

horganyzott és mas bevonatu anyagok, stb.

A mar jol ismert alkalmazasi teruiletek lényegesen
nagyobb termelékenységgel: T—
o élelmiszeripari és vegyipari berendezések, g ' '
o csOszerelés, épuletgépészet,

e gépgyartas, szerkezetgyartas,

e jarmdgyartas, stb.

Kulonlegességek:

o TIP TIG forrasztas bevonatos anyagokhoz (galvanikus, illetve tlizi horganyzott),

o a csekély mértéki felkeveredés miatt elénydsen alkalmazhaté felraké hegesztésnél tdmor vagy
porbeles huzallal (stellitek, duplex anyagok, kemény felrakasok),

o alkalmas tartalyok nagysebességi tandem hegesztésére,

« meleghuzalos alkalmazas kézi vagy automata uzemben, nagy leolvadasi teljesitménnyel és kivalo
mindéségben.

Tovabbi elényok:

nincs frocskolés,

nincs kotéshiba, mert az dmledék jol megfigyelhetd,

kival6 mechanikai és metallurgiai értékek minden anyagmindségnél,

kis hGhatasovezet és ezaltal csekély deformaciodk,

az omledeék kezelhetéseége kényszerhelyzetl hegesztés esetén is konnyd,

a nagyobb hegesztési sebesség miatt fajlagosan csokken a gazfelhasznalas,
a hegesztépalcak helyett huzal alkalmazasa kovetkeztében csokken a hegesztéanyag
felhasznalas (nincs palcavég hulladék),

automata- ill. robothegesztéshez jol hasznalhaté,

e pozicidhegesztéshez a paraméterek valtoztatasa nélkul kivaléan alkalmas.

Munkabiztonsag:

o aTIP TIG eljaras csendes, a dolgozo zajterhelése minimalis,

o nincs frocskolés, nem kell kdszorulni, ezaltal csokken a balesetveszély és a légszennyezés,

o az egyszeribb kezelés és konnyebb munkavégzés miatt csokken a hegesztd fizikai és szellemi
igénybevétele.
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