Varrattisztitas, feliratozas

/TEH

Hegesztestechnika

Kornyezetkimélo varrattisztitas

a legujabb kesziilékekkel
a feladatokhoz ill6en

A legkorszeriibb technolégia
a hegesztési varratok tisztitasara

Nem artalmas az egészségre és nem okoz kérnyezet-
szennyezést, igy barhol tisztan, egyszeriien és gaz-
dasagosan alkalmazhaté. Egy uj, elektrolitikus eljaras,
amely elfeledteti velink mindazokat a nehézségeket,
amelyek a mechanikus, vagy vegyi tisztitas jellemzéi.

Alkalmas CrNi-acélok hegesztési varra-
tainak kornyezetkimélé tisztitasara.

o Gyors, termelékeny, egyszerlien kezelhetd.
o Egészségre és kornyezetre nem artalmas.

« Elelmiszeripari kdvetelmények esetén
is hasznalhato.

« Nincsenek visszamaradé foltok.

o AKkésziilékek lizemi és helyszini
munkakra egyarant alkalmasak.

BYMAT-tal tisztitott felllet
passzivalasa a tisztitassal

egy folyamatban torténik, ill.

a CLINOX készuléknél vizes
lemosassal, amely egyben a
tisztitéfolyadékot is semlegesiti.

v TIG hegesztéshez
v Orbitalis ivhegesztéshez
‘/ Ellenallashegesztéshez
v Plazmahegesztéshez

v Lézerhegesztéshez
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- Sotét jelolés

Nemesacél munkadarabok - Vilagos jeldlés
hegesztési varratainak (hasonl6 a gravirozashoz)
tisztitasa

Az oxidréteg és a nemkivanatos futtatasi szinek kdnnyedén eltavolithatok.
Atisztitas és a passzivalas egy munkafolyamatban végezhet6 el. a5
A savakkal torténd tisztitassal és az azt kovetd passzivalassal 6sszehasonlitva

ez az eljaras lényegesen olcsdbb, kdrnyezeti hatasa 6sszehasonlithatatlanul
kedvez8bb. Az alkalmazott oldatok nem tartalmaznak veszélyes anyagokat.

° . Elektropolirozés

A varratok melletti elszinez6déseket fényes (polirozott) anyagokrol is kony-
nyedén el lehet tavolitani. A tisztitas utan azonban matt savok maradnak,
amelyeket az eredetivel azonos fénylre lehet a géppel polirozni.

Galvaniza'la’s Minden olyan anyag, amely oldat formajaban eléallithato,
, 7 ezzel az eljarassal ujra kivalaszthatd és bevonatként egy
féembevonatolas reliletre felvihets. Horganyozassal példaul korréziovéde-
lem végezhetd, vagy horganyzott fellletek sérilései kija-

vithatok. A kovetkez6 anyagokkal lehetséges fémbevonatot késziteni:
6n, horgany, arany, ezust, nikkel, krom, kadmium, kobalt, réz vagy sargaréz.

Sotét jelolés
—

« logok
 skalak

« grafikak

o tipustablak
o feliratok, stb.

Elektromosan vezet6 fellileteket (még

hengeres forma esetén is) egyszerien, ° tipusje|6|ések \ N 4
gyorsan és gazdasagosan lehet kilon- L ; "
féle jelolésekkel ellatni. ° gyartaS| szamok Aképen egy jol felszerelt bérond lathato,

amely tartalmaz (szénanddok; elektrolitok
tisztitashoz, feliratozashoz, semlegesités-
hez; tisztito és feliratozo lapok; feliratozé

il3 ialalé Ez a modszer a gravirozashoz szalag, polirfilc; véd6eszkozok; csatlako-
VIIag 0s -I eIOIeS hasonlé jeldlési képet eredmé- z6 kabelek; csatlakozé csipesz; tartalék
nyez. Alkalmas példaul fekete “O” gylr() minden eszkdzt ami a munka
aceélokhoz és aluminiumhoz. elkezdéséhez sziikséges lehet.
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