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Welding Technology

A modern hegesztés
és vagas mercéje

Barracuda RTC

Plazmavagas




Plazmavago berendezések
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Kompakt kialakitas és nagy teljesitmény
Kivalé gazdasagossag és elsé osztalyu -
vagasi minéség - az uj REHM plaz- -
mavago berendezések kuilénleges
ismertet6jegyei.

A ,Barracudak” az abszolut jol bevalt és
szabadalmaztatott nagyteljesitményi
REHM-tranzisztorvezérléssel ren-

delkeznek. A fellilméretezett teljesit-
ményelemek és a 100%-ban ellen6rzétt
minéség garantaljak a ,Barracudak” meg-
bizhatésagat a kisiparban és a nehéz -
ipari kértilmények kézétt egyarant. -

Univerzalis hasznalhatésag

- nemesacélt, aluminiumot,
szénacélt, szinesfémeket
és mas elektromosan
vezeté anyagokat — még
lakkozott felllet esetén
is — gond nélkull lehet
vagni

- finomlemezektdl a
vastag anyagokig

- durva és finom vagas

- cserélhet6 pisztoly L
kézponti csatlakozoéval ‘-

Miiszaki adatok
Szabélyozhatésag fokozatmentesen [A] 10-60 A 15-100 A 25-150A
Bekapcsolasi idd | max. esetén (Bl 10 perc) [%] 60 60 60
Végasi teliestmény max. [kw] 57 115 21
Aramerdsség / fesziiltség 100% B esetén [AM] 50/90 80/105 130/130
Hél6zati fesziiltség Y| 3 ph. 400 / 50 Hz
Teljesitményfelvétel max. 75 135 245
Halézati biztositék lomha [A] 16 20 35
Cos phi [cos phi] 097 097 097
Erintésvédelmi fokozat IP23 IP 23 IP23
Méret H/SzM [mm] | 345/460 /885 655 /375 /885
Tomeg (alapkivitel, tartozékok nélkiil) [ka] 54 95 129
Max. finom véagés 15 mm 30 mm 40 mm
Max. durva vagas 22 mm 40 mm 50 mm

Optimalis vagasi minéség kézi és
gépi vagasnal egyarant

a precizen szabalyozott vagoaram altal,
amely fokozatmentesen beallithaté

a REHM-specifikus pisztollyal

a nagy teljesitménytartalék biztositja az
anyagon valo jo athatolast a kritikus
vagasbefejezéseknél is

Konstans vagéaram a legjobb vagasi

minéséghez

- a feszliltség-kompenzacioval térténé
egzakt szabalyozas altal

Maximalis gazdasagossag

a nagy vagasi sebesség altal

a hosszu élettartam altal

a lecs6kkent utbmegmunkalas altal,
amit a j6 vagasi mindség biztosit a
vagasvégeken is

Széllitasi terjedelem: dramforras, testkdbel 4 m, halézati kabel csatlakozéval, egyutas 6 m-es plazmapisztoly kozponti csatlakozoval és biztonsagi

kapcsoldval

A miszaki valtoztatas jogat fenntartjuk. Az abran lathatd berendezésekhez felér ellenében kiegészitd eszkdzok megren-

delhetéek. A berendezéseink megfelelnek az EN 60 974-1 szabvanynak és a MEEI (Magyar Elektrotechnikai Ellentrzo

Intézet) jovahagyasaval rendelkeznek.
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a szlikség szerinti gazutanaramlas altal
az egyszerl és gyors pisztolycsere altal
(k6zponti csatlakozod)

a gyorsindité funkcié altal, amely a
gazutanaramlas ideje alatt is azonnali
gyujtast biztosit

a kis aramfelvétel, nagy hatasfok és
magas teljesitménytényez6 altal

Nagy teljesitmény

nagy Bi altal, amely 60% (10 perc)
kizarolag nagyértéku teljesitményele-
mek alkalmazasaval

Biztos gyujtas

a REHM-ZETRONIK altal

20 m kabelhosszig, a REHM-specifikus
nagyteljesitményl plazmapisztollyal
egyarant lehet kontakt és érintkezés
nélkali

Hosszu élettartam

a szabalyozott gyujtdaramnak a vagas
ideje alatti kikapcsolasa utjan

a lagyinditas utjan, amely csékkenti a
pisztolyalkatrészek elhasznaloédasat

a vagbdaram finom szabalyozasa utjan,
amelyet a szabadalmaztatott REHM-
tranzisztormodul biztosit

Megszakitas nélkiili vagas perforalt
lemeznél

az anyagorientalt nagysebességl
gyujtoiv- és vagbdaramszabalyozas altal

Nagy biztonsag az ember és a gép
szamara

a pisztoly és a kopodalkatrészek aktiv
felligyelete utjan

a karmegel6z6 aktiv biztonsagi kikap-
csolas altal

az IP 23 érintésvédelmi fokozat altal

Egyszerii kezelés

a kompakt és mobil felépitésbél ere-
déen

az emeléfilek és a REHM-t6bbfunkcios
fogantyu éltal

Opciok RTC 100/150
tawezérléshez illeszték
automata pisztoly
légszlréelétét az aramforrasra
60 A-es pisztoly
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