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Digitalis processzortechnika

A digitalis REHM mikroprocesszor-
technika kardltve az innovativ
gépépitési és hegesztési
folyamatiranyitasi-technikakkal... -
ezek azok a bombasztikus
"impulzusok” amelyekkel On még
egyszerlbben és profibban meg
tudja oldani hegesztési feladatait.

A "Totalisan digitalis” a
MEGAPULS esetében...

. egy szupersebességgel reagald
preciz és digitalis ivhossz
szabalyzast jelent.

El6nye:

¢ Allandé ivhossz és szinte
frocskolés nélkuli hegesztés
fels6 fokon.

. aziv legkivalobb beallitasi
pontossaga gyujtashoz és
hegesztéshez.

Elénye:

@ Reprodukalhatdsag felsd fokon,
vagyis a digitalisan programozott
iviellemz&ket az adott feladathoz
Ujra és Ujra csucsminéségben
rendelkezésre bocsatja

. automatikus gyujtasi, hegesz-
tési és kraterfeltélté programok
minden anyagminéséghez.

Elénye:

@ Egyedi impulzus formak
gondoskodnak minden
anyagmindség esetén az
optimalis gyujtasrol, a szinte
frocskdlésmentes hegesztésrol
€s mindezt teljesen
automatikusan a lehetd
legkisebb hébevitellel. Az
optimalis varratbefejezés
érdekében minden
Uzemmaodban specialis
végkraterfeltolté programok
kapcsolhatok be.

. egyénileg kivalaszthato,
anyagminéséghez illesztett
szinergikus jelleggérbék minden
hagyomanyos, valamint PULS-UI
vagy PULS-II hegesztéshez.

. minden szinergikus
jelleggorbe 10 alappontbdl
digitalisan programozhato.

. a "duplaimpulzus” az
alapfelszereltséghez tartozik és
biztositja a varratgydk
beolvadasat, a varraterezettség
és a hobevitel egzakt "vezérlését.”

El6nye:

# Nagyobb energiabevitel a
felolvasztasi fazisban, kisebb
energiabevitel a lehitési
fazisban, minden impulzusnal
csak egy csepp levalasa.

A duplaimpulzus a hegfiird6 és

a folyamat teljes kontrolljat biztositja
a felhasznal6 szamara kézi
beavatkozas nélkll. A végeredmény
egy széles felhasznalasi teriilet
acéltdl aluminiumig, illetve vékony
lemeztél vastag lemezig. AVI-hoz
hasonlé varratkép... és mindez
utémunkalatok nélkil.

. a szinergikus jelleggérbék
minden fesziiltség-fliggb
értékének automatikus
korrekcios lehetésége.

El6nye:

& A kdzbetétkabelek killénbdzd
hossza automatikusan
kompenzalasra kerdil.

. érzéketlen a halozati
fesziiltség ingadozasokkal
szemben.

El6nye:

@ Alkalmas aramfejlesztékrol,
hosszu halozati kabelekrél vagy
instabil hal6zatokrdl vald
Uzemeltetésre.



A legegyszeriibb beallitas

Programok

©® Munkapont
® Kézi

® Taroldtizem

Hegesztési eljgras

® Duplaimpulzus

® Impulzus ivi

©® Normal ivi

® Bevonatos
elektréda

LED |

® Egyedi paraméterek Ir

Uzemmddok |

© 4-(tem lefutassal |
vagy anélkdl

® 2-(item lefutassal |

vagy anélkdl
® ivpont

LED |
Uzemkijelzé

A bedllitas rendkivil egyszerl még
komplex feladatok esetén is:

A hegesztési energianak, mint
vezérparaméternek egygombos
bedllitasa

Elénye:

# Bonyolult feladatok esetén is
egyszerl és biztos kezelést tesz
lehetbvé a jol attekinthet6 és
ergondémikusan kialakitott
egygombos kezeld rendszer.

Minden hegesztési paraméter
egyéni beallitasi lehetésége

Elénye:

® Szakmailag képzett felhasznalok
teljes tudasukat kihasznalhatjak
minden korlatozas nélkul, vagy
egyszerlen elfogadhatjak a gép
altal javasolt optimalis
paramétereket.

B

A szinergikus vezérlés

Az tzemmoddok beadllitdsa és a
jelleggorbék kivalasztasa utan a
berendezés hegesztésre kész
allapotban van. A pisztoly vezetésén
kival mindent a vezérlésre lehet
bizni. Minden folyamat-specifikus
adat az inditoprogramtdl a
hegesztéprogramon keresztul a
vegkrater feltdltéséig, illetve
befejezd-impulzusig a szinergikus
vezérlésben rendelkezésre all.

® On egyediil is bedllithatja az
optimalis paraméterkombinaciot
az alabbiak altal:

1. Jelleggodrbe kivalasztas
— anyagminéség

2. Eljaras kivalasztasa
— duplaimpulzus
— impulzus ivl
— normal iv(
— bevonatos elektréda

3. Uzemmod kivalasztasa
— 4-Utem aramlefutassal vagy
anélkul
— 2-Utem aramlefutassal vagy
anélkul
— ivponthegesztés

Nyomdgomb: tarolas

MecaPulLs

Funkciégomb

® Hegesztédram

® Anyagvastagsag

Eredmén;

LED
Ivpont idé

Beadllitas

Bedllitas
® jvteljesitmény

Egy szempillantsra leolvashaté:

® a bedllitott lzemmédd és
jelleggorbe

® a hegesztéaram és hegesztési
feszliltség aktualis beallitott ill.
valds értéke

® Huzalel6tolds m/perc

©® Hegesztési feszliltség

® jvhossz véltoztatds (LBL)



Jovobemutato teleszerviz

Egy megaimpulzus a mi modern
kommunikacios korszakunknak!

A digitélis adatatvitel a modern
BUS-rendszer altal Uj horizontokat
nyit a teleszerviz szamara, az
alabbiakban:

® tavszabalyozas
® tavkarbantartas és
® update-szerviz (aktualizalas)

Minden hegesztési paraméter
digitalis atvitele, 6sszehasonlitasa
és korrekcioja - abszolut biztosan és
azonnal - ez biztositja a globalis
adatcserét az ember és a gép
kozott interneten, e-mailen, GSM-

rendszeren, vagy modemen keresztUl.

Elénye: Az On MEGAPULS-a
mindenltt és minden idében
naprakész lehet. On kapcsolatban
lehet a REHM szakért6k
OsszegyUjtott tudasaval vagy sajat
Uzemének profi hegesztdivel sét a
globalis hegesztés barmely profi
szakemberével.

A GWS (Global-Welding-System)
REHM-szoftver altal aktualizalt

hegesztési paraméterek kildhetdk,
szinergikus jelleggdrbéket lehet
valtoztatni vagy Ujakat elSallitani.
Maga a szoftver-aktualizalas is
kénnyen atviheté a tavolbél az On
hegesztd berendezésére.



Hatartalan alkalmazasi tertilet

Egy MEGAPULS minden
alkalmazashoz!

A REHM teljes hegesztési
know-how-ja minden...

® innovativ MIG/MAG impulzus
ivhegesztéshez

® konvencionalis MIG-MAG
hegesztéshez

® MIG-forrasztashoz

® bevontelektrédas kézi
ivhegesztéshez

Ezek vannak koncentralva az Uj
MEGAPULS 300/400/500 tipusu
berendezésekben.

A MEGAPULS az alabbi
teljesitménykategériakban all
rendelkezésre:
@ Légh(itéses pisztollyal
® 300A: REHM MEGAPULS 300
@ Vizhiitéses pisztollyal
® 300A: REHM MEGAPULS 300
® 400A: REHM MEGAPULS 400
® 500A: REHM MEGAPULS 500

A flexibilis MEGAPULS gépcsalad
segitségével minden altalanosan
hasznalt anyagot...

® a klasszikus szerkezeti acéltol
® CrNi acélokon

® és az aluminiumon keresztll a
® horganyzott lemezekig...

...eddig nem latott mindségben
lehet hegeszteni. Az alkalmazasi
spektrumot tovabb szélesiti az
értékes opcidk sora.

Csucsdram Alapdram
szakasz (74U C Ly A——
PS2 PS1

MIG/MAG duplaimpulzus hegesztés: A lagy atmenetek dltal a hegesztési tulajdonsagok jelentésen javultak.

P
t

2-(tem( lizemmaodban az alprogramok idévezéreltek. 4-litem(i lizemmodban a pisztolykapcsoldrdl lehivhatok.

—

CrNi acél MIG impulzus hegesztése

Vékony lemez MIG imulzus forrasztasa

=

Aluminium MIG duplaimpulzus hegesztése




Innovativ hegesztopisztoly valaszték
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Tipptronik

Egy hagyoméanyos hegeszépisztollyal
a pisztolykapcsold segitségével
lehivhat6 a négy térolt program
hegesztés kdzben.

REHMtronik hegesztdpisztoly
(Rt-pisztoly):

A hegesztdpisztolyon egy masodik
nyomdgomb segitségével lehivhatd
a négy beprogramozott munkapont
hegesztés elbtt, vagy hegesztés

Synergic hegeszt6pisztoly
(S-pisztoly):

Egy a hegesztépisztolyba beépitett
potenciométer segitségével
valtoztathaté az ivteljesitmény
vagy az ivhossz. A potenciométer

kdzben. funkcidja a huzalel6toléban

bedllithato.

MIG/MAG hegesztdpisztoly
"REHM-Alu-special”

Aluminium hegesztéséhez a pisztoly
felszerelhetd specidlis gazterelbvel
és froccsvéddvel, amelyeknek
gyakorlati elénye bizonyitott.
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Bolygom(ves "Push-Pull rendszer”

A modern technika alkalmazéasa forradalmasitja a huzalel&tolast.

A bolygomiUves el6tolénk ferdegérgds hajtasa megakadalyozza a lagy
aluminium, vagy porbeles huzalok deformalodaséat. A szabdlyozott, tengely
korlli mozgas csokkenti a huzal surlodasat a tdmlékdtegben és megelézi a
huzal akadozasat. A legnehezebb huzalelStolasi kérilmények melletti kivald
hegesztési eredmények bizonyitjdk azt, hogy mindezek az elénydk nemcsak
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Megnévelt munkatartomany

A MEGAPULS munkatartomanya
gyorscsatlakozos kabelkdtegek
segitségével gyorsan megndvelhetd.
Rendelési szam
vizh(itéses légh(téses
® 1,4 mhosszu 750 0270 750 0265
® 5,0 m hosszu 750 0271 750 0266
® 10,0 m hosszu 750 0272 750 0267
® 15,0 m hosszu 750 0273 750 0268

Egyenletes huzalelbtolas

A tengely korul elfordulo
huzalel6tolo koffer, amely 15 kg
huzal befogadasara alkalmas, az
alabbiakat biztositja:

® egy 4-gorgbs hajtast az
egyenletes huzalel6tolas
érdekében még hosszu
pisztolyok esetén is

® 3llandé huzalelétolast az
el6tolégorgdk allandd
nyomasa altal

Tavolbal is lehet szabalyozni
A MIG plus 1 és MIG plus 2

tavszabalyzok segitségével a
ivteljesitmény és az ivhossz

tavolbdl is kdnnyen beallithatok.

Miiszaki adatok IMEGAPULS

Tipus

Szabdalyozhatésag, fokozatmentes [A]
Bekapcsolasi id6 (Bi) | max esetén [%]
Hegesztéaram 100% Bi esetén [A]
Huzalatméré, acél és nemesacél [mm]
Huzalatméré, Al [mm]
Uresjarasi fesziiltség V]
Halozati csatlakozas ™
Tartos teljesitmény 100% Bi esetén [KVA]
Biztositék (lomha) [A]
Teljesitménytényez6 [cos phi]
Szigetelési osztaly

Hiitési mod

Erintésvédelmi fokozat

Zajszint DIN 45 635 szerint (Uresjaras) [dB(A) 1m]
Témeg [kal
Méretek (h x sz x m) [mm]

Rendelési szam

Dupla elétolés kivitel

Kivansagra a MEGAPULS két
huzalel6toloval is felszerelheté.
Ezaltal megndvekedik a
munkavégzés rugalmassaga

kilénbdzb gazok vagy
anyagmindségek alkalmazasa
esetén, pisztoly- illetve huzaldob
csere vagy gazcsere nélkul. Példaul:
CrNi acélok MIG-forrasztasa és
MIG-impulzusivi hegesztése.

300 L/'W 400 W 500 W
10-300 10-400 10-500
60 60 60
250 330 410
0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2 0,8/1,0/1,2/1,6
1,0/1,2 1,0/1,2 1,0/1,2/1,6
75 75 75
3 x 400 3 x 400 3 x 400
12,2 15,6 19,1
20 25 35
0,98 0,98 0,98
H H H
L=léghités / W=vizh(ités vizh(ités vizh(ités
IP 23 IP 23 IP 23
<68 <68 <68
150 165 175
820 x 440 x 975 820 x 440 x 975 820 x 440 x 975
130 6007 / 130 6005 130 6505 130 7005

A miszaki valtoztatas jogat fenntartjuk. A képeken lathat6 kiegészité eszkdzok felar ellenében megrendelhetdk.
Berendezéseink viselik a CE és az S jelzést, megfelelnek az EN 60 974-1 szabvanynak.



REHM Hegesztéstechnika — néhany szé6 magunkrol!

REHM Hegesztéstechnika, Uhingen

REHM szolgaltatas- és
gyartmanypaletta

® REHM fogyoelektrodas
(MIG/MAG) hegesztégépek

@ REHM AVI (TIG) hegesztégépek

@ REHM invertertechnoldgia

@ REHM plazmavagé berendezések

@ Hegesztéfelszerelés és
hozaganyagok

@ Hegesztési flstelszivok

¥ Hegesztéstechnikai tanacsadas

® Hegesztépisztoly javitas

@ Szerviz

[REH

elding Technology

A modern hegesztés
€s vagas mércéje

®

Fejlesztés, tervezés és gyartas —
minden egy fedél alatt — az uhingeni
UzemUnkben.

Ennek a kdzpontositott szervezés-
nek és a jové iranti elkotelezett-
séglinknek koszonhetben az U
ismereteket gyorsan tudjuk
alkalmazni a termelésben.

REHM GmbH u. Co SchweiBtechnik

Ottostrasse 2 - D-73066 Uhingen
Telefon +49 (0) 7161 30 07-0
Telefax +49 (0) 7161 30 07-20
e-mail: rehm@rehm-online.de
Internet: http://www.rehm-online.de

A vevéink kivansagai és igényei
képezik az intenziv termékfejlesztés
alapjat. Szamos szabadalom és
kitintetés dokumentalja a
termékeink magas min&ségét és
precizitasat.

A vevéinkkel valé kdzeli kapcsolat
és a szakértelem alapelvként elsd
helyen allnak a tanacsadasban,
az oktatésban és a szerviz-
tevékenységlinkben.

Az On szolgélataban:

Stand 11/2001



