


Fokozatmentesen szabalyozhaté MIG/MAG hegesztégépek forradalmi SDI-technoldgiaval
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Egyszer( kezelés

B LED-kijelz6: 2/4-Utem, 4-Utem aramlefutassal és anél

B Szinergikus programvalasztas: huzalatméré es
anyagmindség — védbégaz kombinacio

B 7- szegmenses kijelz6: hegesztéaram, huzalelGtolas
sebessége, anyagvastagsag
Ertéktart6 funkcio: a hegesztéaram kijelzése a heges

B 7- szegmenses kijelzé: hegesztési feszuliség, kulonle
paraméterek és ivpont-id6
Ertéktartd funkcio: a hegesztési feszilltség kijelzése a

B Forgatégomb (névekményado): hegesztesi energia b
az amperkijelzén keresztll, aramerésség, huzalelotol
lemezvastagsag, az ivpont-id6 és az aramlefutasi idc

B [vkarakterisztika bedllitas (SDI technolégia):
Fokozatmentes beallitas kemény — kdzepes — lagy

B Huzalel6tolasi sebesség szabalyozasa: ivhossz beall
lizemben, a huzalel6tolasi sebesség fokozatmentes ¢

A REHM kit6lti a hagyomanyos, fokozatkapcsolés- és

a legmodernebb impulzus aramforrasok kézotti rést a
MiG/MAG véddgazas ivhegesztésben. Az (ij MEGA.ARC
gépcsalad robusztus és egyszeriien kezelhetd, mint egy
fokozatkapcsol6s hegesztégép - de fokozatmentesen
szabalyozhaté, mint egy impulzus aramforras.

A fokozatmentes tavszabalyozhatdsag kiemelten hasznos lehet a
hegeszté berendezés és a hegesztés helyének elvalasztasaban,
valamint a hegesztési varratok reprodukalhatésagaban:

B A hegesztési energia vagy a huzalel6tolasi sebesség vagy
az SDI fojtas allitasa a pisztolyrdl a potenciométeren
keresztlll a hegesztés kdzben

B A hegesztési energia allitasa a pisztolyon az up/down
nyomégombokkal hegesztés kdzben

B A hegesztési energia vagy a huzalel6tolasi sebesség vagy az
SDI fojtas szabdlyozas a MIG Plus 2 kézi tavszabalyozdval

B A hegesztési energia csokkentése a hegesztési folyamat
kozben lehetévé teszi, hogy csdkkentsiik az alapanyag
folyamatosan névekvé felmelegedését

B A tavszabdlyozasi lehet6ség altal idedlisan alkalmas
allvanyok- vagy tartalyok hegesztéséhez

B El6készités az egyszerl automatizalasi feladatokhoz mar
az alapfelszereltségben is

B Jobok tarolasa: a beallitott hegesztési paramétereket a
jobmanager tarolja és a jobmanagerbdl vagy a pisztolybdl
lehivhatéak
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Az SDI technolégia egészen Uj mércét allitott a MIG/MAG
véddgazas hegesztések precizitasaban.

Innovativ SDI-technolégia - fokozatmentesen
szabalyozhat6 dinamikus fojtassal - a varratmin6ségének
és a hegesztés precizitdsanak ndvelése érdekében:

Az ivgyuijtas soran és a hegesztési folyamat kdzben is
optimalis ivstabilitast ad az elektronikus, jelleggdrbe-
vezérelt fojtasszabalyozas.

A hegesztési feladatokhoz (pl. kényszerhelyzetl
hegesztéshez) illeszkedden a programozott jelleggdrbéhez
képest manualisan keményebbre vagy lagyabbra
hangolhatjuk az ivkarakterisztikat.

A beépitett adatbazisban - tapasztalt hegesztési
szakértok altal kivalasztott - tébb mint 8000 paraméter
keriilt programozasra, amelyek minden alkalmazas
esetén biztositjak az optimalis beallitast és a tokéletes
hegesztési eredményt.

A bovitett digitalis multiprocesszor-vezérlés elérhetbvé teszi
a szinergikus jelleggorbéket minden fontos alapanyaghoz,
acélokhoz, korr6ziéalldé acélokhoz, réz- és aluminium
Otvozetekhez valamint a kllénbdzé huzalelektroda-
atmérékhoz és a gazfajtakhoz. A szinergikus jelleggorbék
tartalmazzak a sziikséges inditasi beallitasok is. Mindezek
lehetéveé teszik, hogy elérjik a maximumot a reprodukalhaté
hegesztési minéségben.

Az elektronikusan szabalyozott tranzisztor-teljesitmény
modulnak és az abszolut innovativ vezérlési technikaknak
kdszdnhetéen a hegesztési eredmények fliggetlenek a
halézati fesziltség ingadozasatol.



Kompromisszumok nélkiul a minéségben — Univerzalis az alkalmazasokban

B A MEGA.ARC hegeszt6égépek magas bekapcsolasi ideje
megfelel a mlhelyekben és ipari lizemekben valamint a
gépesitett termelésben tamasztott professzionalis
kovetelményeknek.

B Ipari felhasznalasra alkalmas és ergonémikus formajua
A robusztus felépitésével és az intenziv felhasznalas soran
bizonyitott teljesitmény egységek alkalmazasaval, a
MEGA.ARC termékcsalad kiléndsen alkalmas az igényes
ipari termeld tertleteken torténd hasznalatra. A felhasznalok
szamara attekinthet6 és funkcionalisan atgondolt.

B Beépitett automatizalasi csatlakozas
Az alapkivitelben beépitett 17-pdlusu tavszabalyozo-
csatlakozo aljzat lehetéséget biztosit gépesitett
megoldasokhoz, a hegesztési funkcié inditasara és
ledllitasara, az aram-atfolyas érzékelésére valamint az
energia- és a huzalkorrekcié mint analég jelek fogadasara.

B Digitalis kezelési komfort
A felhasznal6 az attekinthetd kezel6fellleten talalhatod
nyomo- és a forgatbgombokkal kénnyen beallithatja a
MEGA.ARC egyes funkcioit. Az alapkivitelben beépitett a
hegesztéaram és a hegesztési feszlltség megjelenitéséhez
hasznalt, értéktartd funkcioval ellatott 7-szegmenses kijelzd
egyértelmU és kdnnyen leolvashaté. Ezért a MEGA.ARC
alkalmas a min6ségileg ellenérzdtt szabvanyos alkatrészek
tanusitott gyartasara is. Tovabbi értékes segitség a
hegesztési energia gyors beallitasa a hegesztendd lemezek
vastagsaga alapjan.

B Tokéletes aramteljesitmény

A tranzisztoros, fokozatmentesen szabalyozhaté MEGA.ARC
aramforras félvezet6s teljesitményszabalyozéval és a
tesztelt jol bevalt REHM tranzisztor-modulokkal egyutt
biztositjak a szlikséges teljesitményt minden alkalmazashoz.

B Egyenletes huzaltovabbitas

Az elektronikusan fellgyelt 4-gorgds huzalel6told koffer
biztositja a huzal egyenletes és preciz el6tolasat.

A huzalvisszaégési automatika megakadalyozza a huzalnak
az alapanyagba, vagy az aramataddba torténd leragadasat.

B Nyugodt iv

A folyamatos halozatfigyelés és a halozati ingadozasok
kompenzalasa gondoskodik az egyenletes, nyugodt ivrél,
és mindezek altal az optimalis hegesztési eredményrél.

Kénnyen mozgathato

Nagy, kénnyen gordilé kerekein a gép problémamentesen
mozgathato és szallithato. Természetesen targoncaval,
illetve — az emel6szemek segitségével — daruval is szallithato.

Alacsony zajszint

Az optimalis hazfelépités, a ventilator és a vizpumpa
készenléti kapcsolasa a minimumra csékkentik a
MEGA.ARC zajszintjét.



Abszolut megbizhatd, még a legnehezebb kdriimények kozott is

A komplett terméksorozat:

MEGA.ARC 250-4; MEGA.ARC 350-S A MEGA.ARC termékcsalad 0sszes alkatrésze ipari
kompakt gazhiitésti berendezések, kortulmények kozott alapos vizsgalatnak lettek alavetve.
MEGA.ARC 350-4 S; A teljes élettartam alatt a leny(ig6zé hegesztési eredményt
gazhliitéses berendezés, kiilonallé huzalelétolo kofferrel és egyuttal a magas leolvadasi teljesitmény elérését is

MEGA.ARC 350-4 WS; MEGA.ARC 450-4 WS

vizh(téses berendezések, kiilonalld huzalel6told kofferre

biztositja, hogy
elemei precizen

gépeink kivaldo minéségu teljesitmény
illesztettek és dsszehangoltak.

A MEGA.ARC 350-4 WS és a 450-4 WS esetén a szallitasi A MEGA.ARC termékcsalad gépei kiiléndsen robusztusak
terjedelemhez tartozik egy nagyteljesitmény( vizh(it6 kor, és atgondoltak. Kiemelten alkalmasak ipari koriilmények
hdcserél6 rendszerrel. A tengely koril elfordulé huzalel6told kozotti alkalmazasra, vékony- és vastag- acél-, korrézidallo
koffer megkonnyiti a kezelést. acél- vagy aluminium- lemezek hegesztése esetén.

MEGA.ARC MUSZAKI ADATAI

Tipus MEGA.ARC 250-4 MEGA.ARC 300-4 MEGA.ARC 350-4 S MEGA.ARC 350-4 WS MEGA.ARC 450-4 WS
Szabélyozhatésag [A] 25-250 25-300 25-350 25-350 25-450
Bekapcsolési idé | max esetén, 40 °C [%) 50 (60) 50 (60) 50 (60) 50 (60) 50 (60)
(20 °C) kornyezeti hémérséklet eséten

Hegesztéaram 100 % [A] 200 220 280 280 320
Bi esetén 20 °C (40 °C) mellett

Uresjaréasi feszliltség M 68 68 68 68 68
Halézati csatlakozas M 3x400 3x400 3x400 3x400 3x400
Tartos teliesitmény 100 % Bi esetén  [kKVA] 6,9 7,9 11,2 11,2 13,7
Biztositék (Ihoma) [A] 16 16 25 25 32
Teljesitménytényezé [cos phi] 0,92 0,92 0,92 0,92 0,92
Szigetelési osztaly H H H HH
HUitési mod AF AF AF AF AF
Pisztolyhtités Géz Géaz Géaz Viz Viz
Védelmi fokozat IP 23 IP 23 IP 23 IP 23 IP 23
Tomeg (kofferrel) [ka] 115 122 130 162 171
Méretek HxSZxM (kofferrel) [mm] 1030 x 605 x 845 1030 x 605 x 1410

TA miszaki valtoztatas jogat fenntartiuk. A képen lathatd kiegészit CE felszerelések felar ellenében rendelhetCEk.
és megfeleinek az EN 60 974-1 szabvanynak.

. Berendezéseink viselik a CE és az S jelzést,



REHM Hegesztéstechnika - néhany sz6 magunkrol!

REHM SZOLGALTATAS ES GYARTMANYPALETTA

B REHM fogyéelektréodas (MIG/MAG) hegeszt6gépek
SYNERGIC.PRO? fokozatkapcsolos, gazhtités(
hegesztégép, 450 A aramerdsségig
SYNERGIC.PRO? fokozatkapcsolds, vizhltesu
hegeszt6gép, 450 A aramerésségig
MEGA.ARC fokozatmentesen szabalyozhato
hegesztégépek, 450 A aramerdsseégig
RP REHM professzionalis fokozatkapcsolés
hegesztégépek 560 A aramerésségig
MEGAPULS impulzus hegesztégépek 500 A
aramerdsségig

®m REHM AVI (TIG) véddgazas hegesztégépek
TIGER, hordozhaté 100kHz-es inverterek 210 A
aramerdsségig
TRANSTIG/INVERTIG vizh(tést AVI hegesztégépek
460 A arameréssegig

B REHM invertertechnolégia

TIGER és BOOSTER 100kHz-es elektrédainverterek

210 A aramerGsségig

REHM plazmavagé berendezések

Hegeszt6 felszerelések és hozaganyagok

Hegesztési fiistelszivas

Hegesztéstechnikai szaktanacsadas

Hegeszt6pisztoly javitas

Szerviz

REHM Service-Hotline: & +49 (0) 180/5 00 85 37 = +49 (0) 180/5 00 85 38

REHM Online: www.rehm-online.de

REHM Uhingen

REHM GmbH u. Co KG SchweiBtechnik

OttostraBe 2 ® D-73066 Uhingen
Telefon +49 (0) 7161 30 07-0
Telefax +49 (0) 7161 30 07-20
E-Mail: rehm@rehm-online.de
Internet: http://www.rehm-online.de

Fejlesztés, tervezés és gyartas — minden egy fedél alatt —
az uhingeni tzemiinkben. Ennek a kézpontositott
szervezésnek, és a jovd iranti elkotelezettséglinknek
koészbnhetben az Uj ismereteket gyorsan tudjuk alkalmazni
a termelésben. Vevdink kivansagai és igényei képezik az
intenziv termékfejlesztés alapjat. Szamos szabadalom és
kitlintetés dokumentalja a termékeink magas minéségét
és precizitasat. A vevdinkkel valo kdzeli kapcsolat és a
szakértelem alapelvként els6 helyen allnak a tanacsadasban
az oktatasban és a szerviz-tevékenységiinkben.
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