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Elektréda-inverter
BOOSTER 140

140 Amper, mindéssze 4,9 kg témegben

A BOOSTER 140 uj elektroda-inverter abszolut rekordesélyes.
Univerzalisan alkalmazhaté minden hegesztési feladathoz,
korrézidallo acélokon, 6tvozetlen és alacsonyan 6tvozott
acélokon, valamint szinesfémeken.

Robusztus acélhazas kivitele a BOOSTER 140-et a mUhelyben
és a szerelések nehéz kérllményei kdz6tt, egyarant idealis
munkatarssa teszi.

Gyors gyujtas - stabil iv
A Hot-Start funkcid gyujtaserésitése pillanatok alatt stabil
ivet hoz létre.

A legjobb hegesztési tulajdonsagok

A digitalis processzorvezérlés, a 100 kHz kapcsolasi frek-
venciaval m(ikédé, magas dinamikaju teljesitmény-egységgel
a legkivalobb hegesztési tulajdonsagokat biztositja.

Nagy teljesitményii elektréda-inverter

Nincs ,leragadas” még durva cseppes elektrodaknal sem.
Az ,Arc Force® funkcio felligyeli a hegesztéaramot és
feszlltséget, igy gondoskodik a biztos cseppatmenetrél.

Az elektroda nem izzik fel

Ha valakinek mégis sikerllne leragasztani az elektrédat,
az Anti-Stick funkcio lecsdkkenti az aramerdsséget, mega-
kadalyozva ezzel az elekirdda felizzasat, igy az kénnyen
levalaszthat6 az anyagrol.

Konnyii kezelés

Egyszerlien csak be kell allitani a hegesztési feladathoz és
az elektrodahoz megfelelé aramerésséget és kezdddhet a
hegesztés!

A BOOSTER 140-et megkaphatja hegesztéfelszereléssel egylitt egy

szerelSkofferben.
BOOSTER 140 MUSZAKI ADATOK

Tipus BOOSTER 140
Szabalyozhatésag [A] 5-140
Bekapcsolasi id6 (Bi) | max. esetén (10 perc), 20 °C esetén [%] 40
Hegesztéaram 60 % Bi esetén 20 °C mellett [A] 125
Hegesztéaram 100 % Bi esetén 20 °C mellett [A] 110
Teljesitményfelvétel | max. esetén [KVA] 6,2
Halozati fesziiltség V] 230V/50 Hz
Biztositék [A] 16
Teljesitménytényezd [cos phi] 0,7
Védelmi osztaly IP 23
Méretek H/Sz/M [mm] 310/125/182
Témeg [ka] 4,9
Cikkszam BOOSTER 140 tartozék nélkdl 150 3140

BOOSTER 140 készlet 150 3141

A mdiszaki valtoztatas jogat fenntartjuk. A képeken lathato kiegészits felszerelések felar ellenében rendelhetdk. Berendezéseink viselik a CE és az S jelzést,
és megfeleinek az EN 60 974-1 szabvanynak.

” ” ¢ REHM GmbH u. Co KG SchweiBtechnik Az On szolgélataban:

Welding Technology OttostraBe 2 - D-73066 Uhingen
Telefon +49 (0) 7161 30 07-0
Telefax +49 (0) 7161 30 07-20
e-mail: rehm @ rehm-online.de

A modern hegesztés
€s vagas mércéje

Internet: http.//www.rehm-online.de

REHM Service-Hotline []07161/3007 77 & 07161/3007 60 2005®

MetaCom  Stand 04/2005 - 2000



